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wegen sind. Diese 1520 kg sind durchschnittlich 1,5 m hoch 
zu heben. 

gewerbes glauben. Als Trager neuer Anschauungen werden 
wir zwar noch eine Zeitlang kampfen miissen, aber die 
Anzeichen mehren sich, daB wir schon heute Freunde genug 
gefunden haben, die uns auf unseren neuen Wegen stiitzen 
und kraftigen. Diesen weitblickenden und sozial denken- 
den Miinnern wollen wir dankbar sein und das in uns ge- 
setzte VeFtrauen dadurch rechtfertigen, daB wir fur die 
gesunde Entwkklung des Betriebes, dem wir die Ehre 
hsben, anzugrboren, nach wie vor unser Bestes leisten und 
gemeinsam ..nit den verschiedenen Betriebsbeamten uns 
gegenseitig erganzend, zum Wohle des Ganzen wirken. 

[A. 205.1 
-- 

Betrieben von groI3em Nutzen sein diirft.e. 
[A. 2171. 

Beschickungswagen 
f iir Vakuumtrockenschranke. 

Von B. BLOCK, Berlin. 
(Eingeg. 7.!10. 1918.) 

Man verwendet jetzt fur die Trocknung moglichst un- 
unterbrochen arbeitende Trockner mit Schaufelwerk, sich 
drehenden Trockentrommeln u. dgl. So groBe Vorteile un- 
streitigmit diesenTrock- 
nern erzielt werden, so 
kann man sie doch fur 
vide Stoffe nicht ver- 
wenden, sondern muB 
noch immer unter- 
brochen arbeitende Vor- 
richtungen verwenden, 
wie Trockenschranke 
und Trockenstuben. 

Namentlich fur klei- 
nere Mengen sind die Va- 
kuumtrockenschranke 

sowohl in bezug auf 
Leistung als Zweckma- 
Bigkeit vorzuglich. Wenn 
es sich aber um die Ver- 
arbeitunggrokr Mengen 
Trockengut handelt, er- 
fordert die Beschickung 
undEntleerung derTrok - 
ckenschriinke vie1 Hand- 
arbeit, und die Bedie- 
nung ist necht anstren- 
gend. 

Durch den neuen Be- 
schickungswagen D. ,R. 
P. 252989 ist es der Firma 
Emil PaBburg, Berlin, ge- 
lungeu, die Beschickung ih- 
re'r Vakuumtrockenschran- 
ke zu erleichtern und zu be- 
schleunigen. 

Bisher geschah die Be- 
schickung der Vakuum- 
trockenschranke in der 
Weise, daB der Arbeiter die 
Schalen oder Horden von 
cinem Wagen oder fest- 
stehenden Gestell nehmen, 
eine nach der anderen heben 
und in den Schrank hin- 
einschieben und ebenso her- 
ausziehen muBte. Dies ist 
namentlich bei den tief- und 
hochliegenden Trockenplat- 
ten umstindlich. Z. B. 
nimmt ein PaBburger Nr. 
21 152 Trockenschalen auf 

Fig. 1. 

Der Beschickun wagen nach dem D. R. P. 252 989 er- 

dam,  wenn es sich um den GroBbetrieb handelt. Der Wagen 
besteht aus einem Gestell, welches Fiihrungswinkel besitzt, 
die in genau den gleichen Abstanden angeordnet sind wie 
die Heizplatten. Diese Fuhrungewinkeleisen liegen aber 
nicht ganz wagerecht, soddern parallel nach der einen Seite 
geneigt, derartig, daO, wenn der Wagen, wie aus der Ab- 
bildung 1 ersichtlich, zum Zweck der Beschickung des 
Schrankes vor diesen gefahren ist, die Heizplatten einige 
Millimeter u n t e r  der Oberkante der F u h r u n g s -  
s c h i e n e des Hordenwagens sich befinden. Schiebt man 
jetzt die Schalen vom Wagen nach dem Schrank hinein, 
so s t o k n  sie nicht an die Vorderkante der Heizplatte an, 
sondern gleiten leicht und sicher in den Schrank hinein. So 
kann eine Schale nach der anderen in den Schrank hinein- 
geschoben werden, ohne daB der Arbeiter die Schalen hebt 
und sich nennenswert anstrengt. Der Schrank ist deshalb 
auch nur kurze %it auBer Betrieb und kann besser aus- 
genutzt werden. Nachdem das Material im Schrank aus- 
getrocknet ist, wird der Hordenwagen wieder an den 
Schrank herangeschoben. wie es die Abbildung € zeigt, aber 
vorher um 180" gedreht. Da die Fiihrungsschienen des 

Hordenwagens nicht wa- 
gerecht, sondern geneigt 
liegen, steht jetzt die 
Oberkante derFiihrungs- 
schiene nicht mehr aber 
der Oberkante der Heiz- 
platte, wie dies bei der 
Beschickung derFallwar, 
sonderneinige Millimeter 
u n t e r der Oberkante 
der Heizplatte. Durch 
einen Haken oder dgl. 
kann man jetztdie Scha- 
len vom Schrank auf den 
Hordenwagen ziehen, 

ohne daB die Schalen 
hierbei an die R h u n g s -  
schiene anstokn. A u f  
d i e s e  W e i s e  w i r d  
n a c h e i n a n d e r  i n  
l e i c h t e r  W e i s e ,  
o h n e  d a B  d e r  B e -  
d i e n u n g s m a n n  d i e  
w a r m e n  S c h a l e n  
h e b e n  o d e r  a n -  
f a s s e n  m u D ,  d e r  
S c h r a n k  v o n  d e n  

l t e n  S c h a l e n  e n t l e e r t .  
wird jetzt nach dem Lager fur 

das Trockengut gefahren. 
Die Achsen des Wagens sind 
zu dem Zwecke mit Kugel- 
lagern ausgestattet, so daB 
jene leicbt und bequem auch 
bei groBer Belastunggescho- 
ben werden konnen. Sobald 
der volle Wagenmitgetrock- 
netem Gut fortgeschoben 
ist, wird ein zweiter Wagen, 
der die mit nassem Gut 
angefullten Schalen tragt, 
vorgefahren. Es sind also 
fur jede Beschickung des 
Trockenschrankes zwei der- 
artige Wagen notwendig. 

Ohne Zweifel bedeutet 
dieser neue Beschickungs- 
wagen eine groBe Verein- 
fachung der Arbeit und 

leichtert die Besc t 'ckung und Entleerung. namentlich 


